LEMBAR EVALUASI JURI

SOAL : PERAKITAN, PEMROGAMAN MPS
PESERTA		:
WAKTU AKTUAL	:
WAKTU MINIMUM	: PESERTA TERCEPAT    (		 MENIT )
WAKTU MAKSIMUM	: 120 MENIT 

1. FUNGSI STATION DI UJI DENGAN KONTAK SIMULASI 

	GAMBARAN
	NILAI
	NILAI MAKSIMAL (20)

	 
	
	

	Swivel arm berayun ke posisi stasion berikutnya
	
	2

	Silinder mendorong benda kerja keluar 
	
	2

	Swivel arm berayun ke posisi magazine
	
	2

	Vacuum on 
	
	2

	Stack magazine kembali ke dalam
	
	2

	Swivel arm berayun ke posisi stasion berikutnya
	
	2

	Vacuum off
	 
	2

	Benda tidak jatuh
	
	2

	Blow on 
	
	2

	Swivel berayun ke posisi magazine
	
	2

	Total dengan kotak simulasi 
	
	20



2. FUNGSI MESIN DI UJI DENGAN PLC
	GAMBARAN
	NILAI
	NILAI MAKSIMAL (20)

	Kunci pada posisi manual 
	
	

	+ Lampu reset menyala
+ Swivel arm pada stack magazine
	
	3

	Tekan reset
	
	

	+ Lampu reset padam
+ Lampu start menyala
+ Swivel arm bergerak ke stasion berikutnya  
	
	3

	Masukkan 4 buah benda di dalam, dan 1 di posisi pengambilan benda kerja
	
	

	Tekan start 
	
	

	+ Swivel arm ke stack magazine
	
	3

	+ Vacuum on
	
	3

	Tekan start 
	 
	

	+ Swivel arm ke stasion berikutnya dengan benda kerja
	
	3

	+ ( Vacuum off, blow on )
+ Nyalakan lampu merah**
	
	3

	Tekan start 
	
	

	+ Swivel arm ke stack magazine
	
	3

	Kunci pada posisi auto 
	
	

	+ Lampu kuning menyala %
	
	1

	Tekan start 
	
	

	+ Lampu start mati
+ Swivel arm ke stasion berikutnya
	
	3

	+ Stack magazine mendorong benda kerja #
	
	3

	+ Swivel arm ke magazine
	
	3

	+ Vacuum on 
	
	3

	+ Stack magazine kembali 
	
	3

	+ Swivel arm ke stasion berikutnya dengan benda kerja
	
	3

	+ Vacuum off, blow on 
	
	3

	Siklus akan terulang dari #
	
	5

	Jika benda kerja habis 
	
	

	+ Swivel arm ke posisi awal 
	
	3

	+ ( Lampu Q1 blingking dng interval 1 detik mati 2 detik              nyala
+ Nyalakan lampu merah)**
	
	1

	+ Tekan tombol start tidak terjadi apa – apa
	
	1

	Masukkan 3 buah benda kerja 
	
	

	+ Lampu Q1 dan merah padam 
	
	1

	+ Siklus akan terulang dari %
	
	5

	Total 
	
	57

	
	
	



3. PROFESSIONAL TEHNIK 
	KODE
	NILAI
	NILAI MAKSIMAL (10)

	
	
	-2

	
	
	-2

	
	
	-2

	
	
	-2

	
	
	-2

	Total
	
	10




[bookmark: _GoBack]LEMBAR PENILAIAN

ELEKTRO PNEUMATIK 2
NAMA PESERTA	:
WAKTU			:
WAKTU MAKSIMAL	: 35 MENIT

	NO
	ASPEK PENILAIAN
	NILAI
	NILAI PESERTA

	1
	Air service unit 6 bar 
	2
	

	2
	Kedua silinder pada posisi minimum
	2
	

	3
	Hidupkan sumber udara dan power supply silinder B bergerak maju sampai posisi maksimal
	1
	

	4
	Tombol start di tekan silinder A bergerak maju #
	3
	

	5
	Setelah A sampai maksimum B bergerak mundur 
	3
	

	6
	Setelah B minimum, berhenti dan lampu H1 menyala
	5
	

	7
	Setelah 3 detik, silinder A bergerak mundur
	4
	

	8
	Setelah A sampai minimum B maju 
	3
	

	9
	Setelah B sampai maksimum, siklus akan terulang secara terus – menerus 
	3
	

	10
	Saat tombol STOP di tekan, rangkain akan menyelesaikan siklus 
	3
	

	11
	Tombol start di tekan lagi, siklus terulang dari #
	4
	

	12
	Saat tombol start dan stop ditekan secara bersamaan tidak terjadi apa – apa 
	5
	

	13
	Saat A maju, kecepatannya dapat di atur ( in ) 
	2
	

	14
	Saat B mundur, kecepatannya dapat di atur ( out )
	2
	

	
	Total
	42
	


 

	WAKTU
	NILAI MAKSIMAL
	NILAI WAKTU

	
	8
	



