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A-1. [bookmark: _5ssy0b3c9e1w]Tahun 2017
1.1. [bookmark: _j4yilu35hq5q]Pemrograman PLC
· Nilai : 30
· Waktu : 5
· Kesesuaian komponen dan diagram : 25
· Waktu Maximal 45 Menit
· SOAL: Bagian suatu plastik dimasukkan ke tempatnya secara manual. Aktuator 1.0 mendorong benda kerja tsb sampai dibawah aktuator 2.0. Kemudian aktuator 2.0 memberikan label pada  benda kerja tsb. Pemberian label dilakukan dengan memberikan tekanan sampai sebesar 3 bar  (pressure sensor) pada aktuator 2.0. Setelah melakukan pemberian label maka aktuator 2.0  kembali ke posisi awal kemudian diikuti oleh aktuator 1.0. Aktuator 1.0 menggunakan katup  solenoid tunggal dan aktuator 2.0 menggunakan katup solenoid ganda. Tombol tekan digunakan untuk memulai gerakan. Tombol detent digunakan untuk pemilihan AUTO/MAN  (otomatis/manual). 
· Urutan pengaktifan dapat dilihat pada LEMBAR EVALUASI JURI. Masing-masing silinder  terdapat 2 buah sensor. Tanda (+) 🡪 maju, tanda (-) 🡪mundur. 
· Silinder 2.0 bergerak maju dapat diatur kecepatannya 
· Silinder 2.0 mundur dengan cepat 
· Manometer digunakan untuk mengetahui tekanan yang diinginkan. 
· [image: ]


A-2. [bookmark: _r7w42em3w55p]Tahun 2020
2.1. [bookmark: _ftzj21x1hwz4]Pemrograman PLC
· Nilai : 40
· Waktu : 8
· Kesesualan gambar, komponen dan diagram pada FluidSim : 32
· Waktu Maximal 60 Menit
· Mesin bor, terdiri dar 3 silinder pneumatik (2 silinder kerja ganda dan 1 silinder kerja tunggal). 
· Silinder 1 silinder kerja ganda, bertugas mendorong keluar benda kerja yang akan dibor dan magazine dan menjepitnya, dilengkapi dengan 2 sensor proksimiti untuk deteksi posisi silinder dan katup solenoid ganda 
· Silinder 2 silinder kerja ganda, bertugas mendorong untuk pengeboran benda kerja, dilengkapi dengan 2 sensor proksimiti atau limit switch untuk deteksi posisi silinder dan katup solenoid ganda
· Silinder 3: silinder kerja tunggal, bertugas melempar benda kerja yang sudah dibor ke tempat penampungan, menggunakan katup solenoid tunggal, dan tanpa dilengkapi dengan sensor posisi silinder. Urutan kerja ketiga silinder adalah: 1A+ 2A+ 2A- 1A- 3A+ 3A-
· [image: ]



B-1. [bookmark: _isrfjbu64bw9]Penilaian Tahun 2017
1.1. [bookmark: _f1cwcuxv9f30]Pemrograman PLC
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B-2. [bookmark: _zf6ehgqci0uc]Penilaian Tahun 2020
2.1. [bookmark: _q9597u67ueff]Pemrograman PLC
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PROYEK UJI 4: Buatlah program PLC aplikas! sistem elekiropneumatik
lakukan komisioning pada papan peraga.

SOAL 1 (Nilai : 40)
- Wakty
+ Kesesuaian gambar. komponen dan diagram pada FludSim

Waktumin  peserta tercepat
Waktu maks. 60 menit

Waktu mulai  tanda dan juni

Waktu selesai tanda dan peserta alau landa dar jurt |

Kondisi
Kerja sama dalam praktek merupakan salah salu ki
dimanapun kita bekerja dan tentunya beberapa faklor. seperti peng:
dalam satu team

Dibawah ini terdapal sistem elekiropnieumatik yang akan dikontrol menggunakan PLC
Lakukan pemiograman dan komisioning _dalam waktu yang sudah dientukan_ Untuk
menyelesaikan tugas ini anda dperbolenkan menggunakan udara bertekanan dan
{ogangan stk Tckanan keria dan kompresor min 6 bar dan tegangan listrk 24 VOC

unci uniuk mencapar sukses
ekan kera i

Keterangan

+ "SHORT CIRCUIT pada rangkaian TIDAK BOLEH TERJAD!

© Singkirkan komponen atau lools yang lidak terpakal dan mej
selang, kalup. obeng. i

ja kena (Misal kabel

Soal

Layout Mesin | Deskripsi Soal |
Mesin bor, terdin dan 3 siinder |
pneumatk (2 siinder kena ganda
dan 1 siinder kera tunggal)

Siinder 1 siinder kerja ganda
bertugas mendorong keluar benda
kena yang akan dibor dan

| magazine dan menjepinya |
dllengkapi dengan 2 sensor
proksimill untuk deleksi posisi
siinder dan katup solencid ganda

Slinder 2: siinder keriaganda, |

berlugas mendorong untuk |

pengsboran benda keria,

diengkapi dengan 2 sensor

proksimit atau fmitswich untuk

‘ deteksi posisi silinder dan katup |
solenoid ganda. \

‘ Siinder 3: siinder kerja tunggal, beriuges melempar benda kerja yang sudah dibor
ke tempat penampungan, menggunakan katup solenokd tunggal, dan tanpa |
dilengkapi dengan sensor posisi silinder. )

Uruten kerja ketiga siinder adalah: _1A#2A+2A- 1A= 3A% 3A-
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Kesesnaian komponen dan diagr:
Nl | Naimaks (05

‘Posisi awal kedua akrustor sdalah mummmm 1

Terdapat kanup koatrol aliran dpasang secara metering m (udara masuk ditaban) pada 1
skmuator 2.0

Masing masing slinder terdapat Lt swirch
Terdapat saklar tekanan (pressure switch)

Silinder kerja gands 1 0 dizerskkan oleh kamp 5.2 solenoid nmggal
Silinder kerja zands 2 0 digerskkan oleh kamup 52 solenoid ganda
‘Sakdar Detent pada posisi manual

Stan diskan sesaat. akmuator 1.0 sampai maksimmm

Stan diskan sesaat _aktuator 2.0+ sampai maksizmm

Setelah kfustor 2.0 mencapa: posisi maksizmma dan tekanan udara mencapai 3 bar
‘maka 2.0 bergerak mamdr sampal mummm.

Star diekan sesaat, akmuator 1.0- sampa mmimmm
‘Saklar Detent pada posisi auto

Start dikan sikius silinder 0=, 20 20 10- s
‘Akmustor 20+ berhenn sesaat sampa manometer memmyukkan angka 3 bar 5
Terdengar suara agak keras ketika akuator 2.0 bergerak maumdie. 1
Total i

2. Wakte
Wakfa Nilai maks
il waktu = (wak mosks — ek ak) x 5 (ke mks - wakiu i) Saks 5
Total s
3. Nilai Total
Nila Toal N

Feemumm Fompones & Gagram
Wakra
“Teriiat bomponen yang Sk terpaba & papan paass
Toual





image5.png
LEMBAR EVALUAS! JURI

PROYI
EK UJI4: Pemrograman PLC aplikasi elektropneumatik pada papan
peraga

Peserta
Waktu aktual

Waktu minimum Peserta tercepat ( menit) /
Weidu maksimum 60 ment

1. Kosesuaian komponer dan diagram
iai | iai maks (32)

Uraian

| Posisi Awal {nitial):

=_Push bution (PB) START [NO) dan PB STOP (NC)

» Siinder 14, 24, 34 berada pada posisi minimum

+ Terpasang 2 sensor proksimi pada sinder 14 dan 2
| proksimit atau imitswitch pada siinder 24 untuk posisi min

dan max

utan Kerja
belum PB START ditekan (posisi OFF)

Hanya lampu indikator merah yang menyala

dilekan sesaat, ada benda di magazine

jau yang menyala

2

3 detk smnaemmundmmnggammmm = I

1

S

2

12

12 ‘Slinder 2 maju secara periahan ningga maksimum
|

s

7

[

Tombol STOP ditekan sesaat

5. Siklus akan berlanju 1 siius lengkap dan kemudian
berhenti

10 Hanya lampu indkator merah yang menyala

h 3 sikius berjalan, benda kefja di magazine kosong 5=
1 Ditekan PB START, siklus lidak akan berjalan 2 |
12 Hanya lampu kuning yang menyala dan berkedp i 2 |
[ Total , 32
2. Wakty
e Wakil Nilai_| Nilai maks (8)
Nial wakiu=(wakiu maks-wakiu akiualjxB(waKiu maks-waKiu Makss |
]
3. Nital Total
Nilal tolal ] Nilal [ Nilai maks (40) |
| Kesuaian komponen dan diagram
Waklu =
Total





