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SOAL 5  :  Pemrograman PLC
Nilai : 14
· Waktu





:   2
· Kesesuaian komponen dan diagram
: 12
Waktu min.

:   peserta tercepat

Waktu maks.

:   90 menit

Waktu mulai

:   tanda dari juri

Waktu selesai
:   tanda dari peserta atau tanda dari juri

Kondisi

Kerja sama dalam praktek merupakan salah satu kunci untuk mencapai sukses dimanapun kita bekerja dan tentunya beberapa faktor, seperti: pengetahuan rekan kerja dalam satu team. Dibawah ini terdapat suatu ilustrasi yang harus anda rancang dan realisasikan menggunakan sistem elektropneumatik dalam waktu yang sudah ditentukan. Untuk menyelesaikan tugas ini anda diperbolehkan menggunakan udara bertekanan dan tegangan listrik. Tekanan kerja 6 bar dan tegangan listrik 24 volt.

Soal:

Bagian suatu plastik dimasukkan ke tempatnya secara manual. Aktuator 1.0 mendorong benda kerja tsb sampai dibawah aktuator 2.0.  Setelah 3 detik kemudian aktuator 2.0 memberikan label pada benda kerja tsb. Pemberian label dilakukan dengan memberikan tekanan sampai sebesar 3 bar (pressure switch) pada aktuator 2.0. Setelah melakukan pemberian label maka aktuator 2.0 mundur setengah dan kemudian maju lagi untuk memastikan label terpasang dengan baik kemudian kembali ke posisi awal kemudian diikuti oleh aktuator 1.0. Aktuator 1.0 menggunakan katup solenoid tunggal dan aktuator 2.0 menggunakan katup solenoid ganda. Urutan pengaktifan dapat dilihat pada LEMBAR PENILAIAN JURI. Silinder 1.0 terdapat 2 buah sensor dan silinder 2.0 terdapat 3 buah sensor. Tanda (+) ( maju, tanda (-) ( mundur.

Penggunaan tombol :

START 

( push button NO

STOP 

( push button NC

Emergency switch 
( detent switch NC

AUTO/MAN 

( detent switch (   1 : manual






            0 : otomatis
Keterangan

· SHORT CIRCUIT pada rangkaian TIDAK BOLEH TERJADI 

· Singkirkan komponen atau tools yang tidak terpakai dari meja kerja (Misal: kabel, selang, katup, obeng, dll)
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Catatan:

Saat lomba gambar rangkaian dapat berubah (tergantung peralatan yang disediakan).
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Lembar Penilaian:

Soal 5 

:  Pemrograman PLC
Peserta


: 



Waktu minimum

: peserta tercepat ( 

 menit 
Waktu maksimum
: 90 menit

1. Kesesuaian komponen dan diagram
	Gambaran
	Nilai
	Nilai maks. (12)

	A. Komponen Yang Digunakan
	
	

	B. Saklar Detent pada posisi manual ( tombol tertekan)
	
	

	C. Saklar Detent pada posisi auto (tombol tidak tertekan)
	
	

	Total
	
	12


2. Nilai Waktu

	Nilai Waktu
	Nilai
	Nilai maks. (2)

	Nilai waktu = (waktu maks. –  waktu aktual) x 2 / (waktu maks – waktu min)
	
	Maks. 2

	Total
	
	2


3. Nilai Total

	Nilai Total
	Nilai
	Nilai maks. (14)

	Kesesuaian komponen dan diagram
	
	12

	Waktu
	
	2

	Total
	
	14


 Dinilai oleh,

                                                                  _____________       _____________      _____________
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