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PROYEK UJI 2: Rangkailah sesuai diagram elektropneumatik pada papan
peraga dan lakukan ujl-coba cara kerjanya

SOAL EP 2 (Nilai : 20)
« Waktu 6
- Kesesuaian komponen dan diagram - 14

Waktu min peserta tercepat
Waktu maks 20 menit

Waktu mulai tanda dari juri

Waktu selesai tanda dari peserta atau tanda dari jur
Kondisi

Kerja sama dalam prakiek merupakan salah satu kuncl untuk mencapal sukses
dimanapun kita bekerja dan tentunya beberapa faktor, seperti- pengetahuan
rekan kerja dalam satu team. Dibawah ini terdapat skema preumatik yang harus
anda pasang dan jalankan pada papan peraga dalam wakiu yang sudah
ditentukan. Untuk menyelesaikan tugas ini anda diperbolehkan menggunakan
udara bertekanan. Tekanan kerja 6 bar. Peserta diarang membuka laci
Komponen dengan kasar, jika dilakukan nilai akan dikurang!
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LEMBAR EVALUASI JURI
PROYEK UJI 3: Rancangl

lah, Simulasikan dan realisasikan menggunakan

rangkaian elektropneumatik pada papan peraga serta

lakukan uji-coba cara kerjanya

Peserta
Waktu akiual
Waktu minimum  peserta tercepat ( meni)
Waktu maksimum - 60 menit

1. Kesesuaian komponen dan diagram

Uraian
Posisi Awal (initial):

+ 1A berada pada posisi maksimum

+ 2A berada pada posisi minimum

= Kalup V1 terhubung ke siinder 1A

= Katup 2V1 terhubung ke siinder 2A

+ Proximity switch mengakifikan relai (konrol tidak langsu
Urutan Kerja

Selelah tombol START diekan sesaat
1_Silinder 2A maju sampai maksimum (Sensor 252 ON)
inder 1A mundur sampai minimum (Sensor 151 ON) dan

Silinder 2A mundur minimum (Senost 281 ON)

3. Silinder 1A maju sampai maksimum (Sensor 152 ON) dan
Silinder 2A maju maksimum (Sensor 282 ON)

4 Silinder 2A mundur sampai minimum (Sensor 281 ON)

ol START ditekan yang kedua kalinya

5__Sikius 1-4 terulang

Total
Waku S
| Nial wakiu=(wakiu maks-wakiu aktual)XB/Wakiu maks-wakiu
| min) i
Total
3. Nilai Total

Niiai ia) maks (30)

30

Nilai_ [ Nilai maks (10) |
Maks 10

10

— Nilai tolal

Nial._ [ N maks (45)

| Kesuaian komponen dan diagram

Wakiu

| Penjelasan singkat dan jelas
[Total
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Kondisi khusus:
Kondisi mesin hanya lampu
Kondisi mesin berjalan, hanya lampu indikator hijau menyat
Dalam kondisi mesin berjalan, benda di tempat magazine kosong, hanya lampu
indikator kuning menyala berkedip
Mesin hanya bisa mui

ator merah menyala

dan terdapat benda ke
STOP atau benda di magazine habis
? ), dan tombol STOP (Pust

baru mundur minimum
2 maju maksi ik

1.dan 2, maju secara periahan
tasikan dengan program PLC dan rangkailah pada
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LEMBAR EVALUASI JURI

PROYI
EK UJI4: Pemrograman PLC aplikasi eloktropneumatik pada papan
peraga

Peserta
Waktu aktual
Waklu minimum — pesert tercepal ( ment) /
Waktu maksimum 60 menit
I
1. Kosesualan komponen dan diagram
Gran i N 2] |
Posisi Awal (iniial: -
+_Push button (PB) START (NO) dan PB STOP (NC)
+ Siinder 1A, 2A, 34 berada pada posisi minimum
~ Terpasang 2 sensor proksimil pada silnder 1A dan 2
proksimitiatau imiswitch pada siinder 2A unlu
dan max
| Urutan Kerja ,
| Sebelum PB START dilekan (posisi OFF)
1. Hanya lampu indikator merah yang menyala
[Seielah PB START dtekan sesaa, ada benda di magazine
2. Hanya lampu hiau yang menyala
3. Siinder 1A maju secara periahan hingga maksimum
4. Silnder 2A maju secara perlahan hingga maksimum
5. Setelah 3 delik, sinder 2A mundur hingga minimum
6. Siinder 3A maju hingga maksimum
7. Setelah 2 deik, siinder 3A mundur hingga minimum
8
2
s

Sikius berianjul 2-7

‘ombol STOP ditekan sesaat i .

Siklus akan bertanjut 1 siklus lengkap dan kemudian 3

berheni 1 = | | :

0. Hanya lampu indKator merah yang menyala s 2 \

['Setelah 3 sikius be magazine kosong: | [
berjalan

2. Waktu

I Niiai_| Nilai maks (8)
Nilai wakiu=(waklu maks-waktu akiual)x8l(wakiu maks-wakiu Maks 8

|/ min)

[ Total

3. Nilal Total
[ g Nilal total Nial_ [ Nilai maks (40)
| Kesuaian komponen dan diagram. 3255 |
[Waktu 8
[ Total o |

. - -2020
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Nilai : 200
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Posisi awal

1. Stack magazine mundur (sllinder maju)

2. Changer module di posisi stack magazine
3, Vacuum off

4. Masukkan benda kerja

Diagram rangkaian elektrik untuk distribution station
Diagram rangkaian pneumatik untuk distribution station
Diagram rangkalan control panel
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Waktu min peserta torcepat
Waktu maks 120 menit

Waktu mulai tanda dari juri

Waktu selesal tanda darl peserta atau tanda darl jurl

E

nario :

omponennya belum lengkap

Tugas anda adalah melengkapi station yang k
Jakarta untuk digunakan dalam

{erpasang. Station akan dijual ke pelanggan di
proses produks|

Tugas

Rakit komponen yang belum terpasang, sambung kelistrikan dan saluran udara

Distribution Station sesuai diagram kelistrikan dan pneumatik yang telah tersedia.

Rancang programnya untuk membantu pelanggan yang bertugas di station tersebut

Tugas anda dikatakan selesal jika

1. Komponen telah terakit semuanya pada station, termasuk sambungan kelistrikan
dan pneumatik. Komponen yang belum terpasang pada station adalah Changer

Module. Penilaian dengan menggunakan kotak simulasi
2. Program hasil rancangan dapat dipindahkan ke dalam PLC dengan benar.

Penilaian dengan menggunakan PLC.

Sistem akan dikiim ke pelanggan dengan segera setelah selesai. Anda tidak
mempunyal kesempatan untuk memperbalkinya lagl:
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Lembar Evaluasi Jurl

SOAL: Perakitan, Pemrograman dan Commisioning

Peserta SMK
Wakiu aktual
Waktu minimum  : peserta tercepat (. menit)

Wakiu maksimum ;120 menit

1. Fungsi station diuji dengan kotak simulasi

Fungs! station dij dengan kotak simulasi. Pengujlan mengacu pada daftar
1/0 yang dibagikan. Kesesuaian I/O dan fungs| adalah waib. |

7 | Swivel cylinder bergerak ke posisi station
berikutnya

Silinder mendorong benda kerja keluar

- -

‘Swivel cylinder berayun ke posisi magazine

2]
3
4 | vacuum ON
5
6

| Vacuum OFF-> benda tidak jatuh

4
3
4

‘Stack magazine kembali ke dalam 4
4
2

= Total nilal simulasi
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Fungsi station diuj den

an PLC - Pindahkan program ke PLC

Fungsi station diuji dengan PLGC

Gl g

Persiapan: Posisi awal secara

10, start PLC.
NO

1| Switch AutoMan di posisi Auto, Q1 OFF dan sistem

diam 5

2 | Switch AutoMan di posisi Man, Q1 ON berkedip
dengan frekuensi 0.5 Hz, lampu Start ON

3 | Tekan tombol START

ual (Switch AutoMan pada posisi Manual)
masukkan benda kerja ke dalam magazine, Q1 ON, hubungkan PLC ke terminal

Uralan Penilalan

Nilal
maks

4| Lampu Start OFF, Swivel Drive bergerak ke posisi | 4
station berikutnya
5 | Vacuum OFF, lampu Start ON | 5
6 | Tekan tombol START | 3
7 | Lampu Start OFF, Stack magazine mendorong benda 4
| keluar (silinder mundur) |
8 | Changer module bergerak ke stack magazine, lampu | a
Start ON
9 "Tekan tombol START 3
10 | Lampu Start OFF, Benda kerja dicekam (vacuum ON) 5
1 T ‘Stack magazine kemball ke belakang (silinder maju), 4
lampu Start ON
- |
12 | Tekan tombol START 3
13 | Lampu Start OFF, Changer module bergerak ke posisi |
| station berikutnya
14 | Benda kerja dijatuhkan (Vacuum OFF) B
15 | Changer module bergerak ke stack magazine, lampu: 5

Start ON

Total nilai PLC 1
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3. Putar switch AutoMan ke Auto

Fungs station diuj dengan PLC

—

Masukkan 3 benda kerja ke dalam magazine. Station tidak memberi respon
apapun, Q2 ON.

NOj| Uraian Penilaian |  Nilal
maks

3

| 1 | Tekan tombol START

2 | Jika tidak ada material, Q2 blinking berkedip
dengan frekuensi 0.5 Hz dan sistem diam | o
3 | Q2 OFF saat Stop ditekan, lampu Start ON 1
4 | Tekan tombol START L[|
5 | Jika ada material, Lampu Start OFF, Changer 5 ‘
module bergerak ke posisi station berikutnya dan |
| | vacuum off |
6 | Stack magazine mendorong benda keluar (silinder (|
| mundur) | | |
| 7 | Changer modue bergerak ke Stack magazine a
8 | Benda kerja dicekam (vacuum ON) S|
9 | Stack magazine kembali ke belakang (siinder maju) 7
10 | Gerakkan Changer module ke posisi station 4
| berikutnya
11 | Benda kerja dijatuhkan (Vacuum OFF)
12 | Jika ada benda pada stack magazine maka sikius 10
| kembali ke langkah no.
13 | Jika tidak ada benda maka Changer module 5
bergerak ke stack magazine
14 | Vacuum Off, Lampu Start ON 1l
15 | Tekan tombol START
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Start Lamp

Start button.

Reset Lamp

Reset Button
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16

Sistem lidak bekerja

3

17 | Masukkan benda kerja Al | ‘

18 | Sikius akan dimulai lagi darl siklus no 1 | R
T R ] )

Waktu

Wakiu

Niai | Niai maks @) |

Waktu akival

(waktu maks - waktu actual) x 30/

| Maks 120 menit

Maks 30
| (wakiu maks - waktu min) A‘ ]
Nilai Total
No Nilai Total Nilai Nilal maks
(200)
Fungsi station diuji dengan kotak simulasi e % |
Fungsi station diuji dengan PLC mode Manual 60
3 | Fungsl station diuji dengan PLC mode Auto | 86
4 Waktu 30
Total 200
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PROYEK UJI 1: Rangkailah sesuai diagram pneumatik pada papan peraga
dan lakukan uji-coba cara kerjanya

SOAL 1 (Nilai : 20))

- Waklu
+ Kesesuaian komponen dan diagram

8
12

Waktu min peserta tercepat
Waktu maks 20 menit
Waktu mulai tanda dari juri

Waktu selesal tanda dari peserta atau tanda darijuri

Kondisi
Kerja sama dalam prakiek merupakan salah satu kunci untuk mencapai sukses
dimanapun kita bekerja dan tentunya beberapa faktor, seperti: pengetahuan
rekan kerja dalam satu team. Dibawah ini terdapat skema pneumatik yang harus
anda pasang dan jalankan pada papan peraga dalam waktu yang sudah
ditentukan. Untuk menyelesaikan tugas ini anda diperbolehkan menggunakan
Peserta dilarang membuka  laci

udara bertekanan. Tekanan kerja 6 bar
komponen dengan kasar, jika dilakukan nilai akan dikurangi
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LEMBAR BYALUABI JURI
Proyak UJl 1: Proumatik

Posorta

Waklu aklunl
Wakiu minimum —— pesrta torcepat ( menit)
Wakiu maksimum 20 menit

1 Kesasualan komponen dan diagram
Uralan
Poslsl Awal (Iniial);
Tokanan udara ulama 0 bar,
« 2A borada pada posisl minimum s616s
maju maksimurm dan mundur minimum
(= 1A borada puda posial minimum
|« 2V2 dipasang secara matering In (udara
« 1V2 dipasang secara matering out (udara keluar
dihambat)
Posisl Korja
+ 151 dilekan , 1A maju
|~ sampal minimum = 2A maju sampal maksimum > 24
mundur sampal minimum
‘ + 151 dilekan yang kedua, 1A maju sampal maksimum >
|
|

nder 24 4 bar

ohanan

terlobih dahulu

bat)

npal maksimum - 1A mundur

1A mundur sampal minimurm > 2A maju sampal
maksimum - 2A mundur sampal minimum
- Saal rangkaian djalankan pada 1V2 jika di atur maka 1A
‘akan bergerak maju lambai, mundur cepat
+ Saat rangkalan djalankan pada 2Y2 ika d atur maka 2A
‘akan bergerak maju lambat, mundur cepat
Total

2. Waktu

12

Wakiu

Hilai__| Mdai maks (8)

Nial wakiu=(wakiu maks-wakiu akiual)&/(wakiu maks-wakiy

Maks &

min)
Total __L e

3, Nilai Total

N Nilai total_
Kesualan komponen dan diagram
Wakiu





