BAGIAN 6 : PEMROGRAMAN PLC
SOAL PEMROGRAMAN PLC 1
Nilai : 30
· Waktu




: 5

· Kesesuaian ilustrasi, komponen dan diagram
: 25
Waktu min.
:  peserta tercepat

Waktu maks.
:  60 menit

Waktu mulai
:  tanda dari juri

Waktu selesai
:  tanda dari peserta atau tanda dari juri

Kondisi

Dalam pelaksanaan suatu tugas, ketekunan dan ketelitian terhadap instruksi adalah kunci penting untuk terselesaikannya tugas dengan baik. Pembagian tugas dan kerja sama yang baik dengan team juga kunci utama. Selesaikan gambar rangkaian pneumatik ini dengan baik, gunakan kompressor dengan Tekanan kerja 6 bar, dan tegangan listrik 24 volt.
Soal:

Anda ditugaskan untuk memprogram sebuah mesin pelapis cream wafer seperti gambar di bawah. Urutan kerja dari mesin tersebut adalah :
1. Memiliki tiga input yaitu : S1 berupa Photo Sensor, S2 berupa Proximity Inductive dan S3 berupa Proximity Capacitive.

2. Memiliki lima output yaitu : M1 untuk Motor Conveyor 1 yang diwakili sebuah lampu, M2 untuk Motor Conveyor 2 yang diwakili sebuah lampu, Dua output untuk silinder 1 A dan saatu output untuk silinder 2 A.

3. Pada setiap siklus kerja wafer terdiri dari empat lapisan wafer, pada lapisan ke 1,2, dan 3 wafer akan dilapisi cream, yang direpresentasikan dengan silinder 1A ( Double Acting ) naik. Pada lapisan ke empat, wafer tidak dilapisi cream, yang direpresentasikan dengan silinder 1 A turun.
4. Setelah lengkap empat lapis, silinder 2 A ( Single Acting ) mendorong wafer ke stasiun berikutnya.

Keterangan

· SHORT CIRCUIT pada rangkaian TIDAK BOLEH TERJADI 

· Singkirkan komponen atau tools yang tidak terpakai dari meja kerja (Misal: kabel, selang, katup, obeng, dll)

Urutan Kerja :

1. Sensor S1 mendeteksi wafer. M1 dan M2 berputar.

2. 0,5 detik setelah S1 mendeteksi wafer, dan wafer adalah lapisan 1,2, dan 3, silinder 1 A naik ke posisi maksimum.

3. 1 detik setelah Silinder 1 A naik maksimum, silinder 1 A turun ke minimum.

4. Saat sensor S1 mendeteksi wafer ke-empat, silinder 1 A tidak naik.

5. 1,5 detik setelah wafer ke empat terbaca di S1, silinder  2A mendorong wafer ke stasiun berikutnya.

6. Jika 10 detik sensor S1 tidak mendeteksi wafer, maka M1, M2 mati,  silinder 1A turun.

Lembar Evaluasi Juri

Soal : Pemrograman PLC 1
Peserta


:
Waktu aktual 

: 

Waktu minimum

: peserta tercepat (

 menit)
Waktu maksimum
: 60 menit

1. Kesesuaian komponen dan diagram

	Gambaran
	Nilai
	Nilai maks. (25)

	Posisi awal kedua aktuator adalah minimum
	
	1

	S1 Menggunakan Photo Sensor
	
	1

	S2 Menggunakan Proximity Inductive
	
	1

	S3 Menggunakan Proximity Capacitiv
	
	1

	Silinder kerja ganda 1A digerakkan oleh katup 5/2 solenoid ganda
	
	1

	Silinder  2A adalah silinder kerja tunggal, digerakkan oleh katup 3/2 solenoid tunggal
	
	1

	Silinder 2A dapat mundur dengan cepat.
	
	1

	M1 dan M2 diwakili oleh lampu.
	
	1

	Urutan Kerja
	
	

	Wafer pertama, S1 mendeteksi, M1 dan M2 berputar lalu  0,5 detik kemudian silinder 1 A naik, 1 detik kemudian silinder 1A turun
	
	2

	Wafer kedua, S1 mendeteksi, 0,5 detik silinder 1 A naik, 1 detik silinder 1A turun
	
	2

	Wafer ketiga, S1 mendeteksi, 0,5 detik silinder 1 A naik, 1 detik silinder 1A turun
	
	2

	Wafer keempat, S1 mendeteksi, 1.5 detik kemudian silinder 2A maju lalu mundur lagi.
	
	2

	Siklus berulang
	
	4

	Jika 10 detik S1 tidak mendeteksi wafer, M1 dan M2 mati. Silinder 1A dan 2A ke minimum.
	
	2

	Siklus bisa diulangi kembali
	
	3

	Total
	
	25


1. Waktu  ( Nilai waktu didapat jika kesesuaian rangkaian dan gambar sempurna, serta berfungsi dengan baik ).
	Waktu
	Nilai
	Nilai maks. (5)

	Nilai waktu = (waktu maks. –  waktu aktual) x 5 / (waktu maks – waktu min)
	
	Maks. 5

	Total
	
	5


2. Nilai Total

	Nilai Total
	Nilai
	Nilai maks. (30)

	Kesesuaian komponen dan diagram
	
	25

	Waktu
	
	5

	Terlihat komponen yang tidak terpakai di papan peraga
	
	-5

	Total
	
	30
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