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KISI-KISI LOMBA
BIDANG LOMBA: MECHATRONICS
	NO
	KOMPETENSI/SUB KOMPETENSI
	TUJUAN
	URAIAN MATERI
	KRITERIA UNJUK KERJA
	TEORI
	PRAKTEK

	1
	Merangkai rangkaian pneumatik dan elektropneumatik 


	Dapat merangkai komponen pneumatik dan elektropneumatik pada papan peraga 
	Rangkaian pneumatik dan elektropneumatik 


	Kebenaran rangkaian sesuai gambar 


	
	Soal Merangkai Pneumatik 



	
	
	Dapat mengoperasi-kan rangkaian pneumatik dan elektropneumatik 
	
	Silinder dapat bergerak maju-mundur sesuai rancangannya. 
	
	Soal Merangkai Elektropneumatik 



	2
	Merancang dan menjalankan Sistem Pneumatik dan Elektro-pneumatik 


	Dapat merancang dan mensimulasikan pada FluidSimP®. 
	Rangkaian Pneumatik dan elektropneumatik 


	Kebenaran gambar rangkaian pneumatik dan elektropneumatik 
	
	Soal Desain Pneumatik dan Elektropneumatik 



	
	
	Dapat merangkai silinder dengan kontrol listrik sesuai hasil rancangan pada papan peraga 
	
	Kebenaran rangkaian sesuai gambar 
	
	

	3
	Pemrograman PLC 


	Merancang rangkaian elektropneumatik dengan PLC 
	Rangkaian elektropneumatik dengan kontrol PLC 


	Kebenaran program sesuai hasil rancangannya 
	
	Soal Elektropneumatik Dengan Kontrol PLC


	
	
	Dapat menulis program PLC 
	
	
	
	

	
	
	Dapat memindahkan program dari PC ke PLC 
	
	Program tersimpan dalam plc 
	
	

	
	
	Dapat meng-operasikan PLC 
	
	Silinder pneumatik dapat bergerak maju-mundur sesuai rancangannya 
	
	


	NO
	KOMPETENSI/SUB KOMPETENSI
	TUJUAN
	URAIAN MATERI
	KRITERIA UNJUK KERJA
	TEORI
	PRAKTEK

	
	Pemrograman PLC
	Dapat mengubah kontrol pneumatik/elektro-pneumatik menjadi kontrol PLC 
	Rangkaian elektropneumatik dengan kontrol PLC
	Rangkaian pneumatik dengan kontrol PLC dapat berjalan sesuai perintah awal sebelum ada perubahan.
	
	Soal Perubahan Kontrol Pneumatik/Elektro-pneumatik Menjadi Kontrol PLC

	4
	Troubleshooting Rangkaian Elektropneumatik 
	Dapat mengganti komponen yang rusak pada rangkaian elektropneumatik dengan kontrol relai atau Distributing Station 
	Rangkaian Elektropneumatik dengan kontrol relai pada papan peraga
	Rangkaian Elektropneumatik dengan kontrol relai dapat bekerja kembali dengan normal 
	
	Soal Troubleshooting Elektropneumatik 

	
	
	Dapat mengganti komponen yang rusak pada rangkaian elektropneumatik dengan kontrol PLC di Distributing Station
	Rangkaian Elektropneumatik dengan kontrol PLC di Distributing Station
	Distributing station dengan kontrol PLC dapat bekerja kembali dengan normal
	
	Soal Troubleshooting Distributing Station



	5
	Perakitan dan Pemrograman PLC dan Touch Panel

	dapat merakit Distributing Station 
	Modular Production System (Distributing Station) 


	Komponen terpasang pada pelat sesuai gambar rangkaian 
	
	Soal Pemrograman Distributing Station


	
	
	dapat menulis program untuk menjalankan Distributing Station 
	
	Kebenaran program sesuai hasil rancangannya
	
	

	
	
	dapat memindah program kedalam PLC 
	
	
	
	

	
	
	dapat mengoperasikan Distributing station 
	
	Program tersimpan dalam PLC 
	
	

	
	
	Memrogram Touch Panel
	
	Benda kerja dalam magazine MPS berpindah ke station berikutnya. 
	
	

	
	
	Menghubunkan Touch Panel dan PLC
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